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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot w zakresie demontazu i montazu urzadzen technologicznych i instalacji wodociggowo-

kanalizacyjnej na rozbudowywanym budynku stacji wodociggowej zlokalizowanym na gruntach wsi

Czarnoglow, gm. Dobre.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-

caniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie nowej, zmodernizowanej instalacji technologicznej i wodociagowo-kanalizacyjnej po

uprzednim zdemontowaniu starej instalacji.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

Demontaz urzadzen technologicznych

Montaz urzadzen:

odzelaziacz ©@1600mm ze stali nierdzewnej z kompletnym osprzetem —4 kpl.
aerator ©@1600mm ze stali nierdzewnej z kompletnym osprzetem — 1 kpl.
zestaw hydroforowy z pompg ptuczaca — 1 kpl.
zestaw dmuchaw z kompletnym osprzgtem — 2 kpl.
sprezarka ttokowa bezolejowa z automatycznym restartem —2 kpl.
rozdzielnia technologiczna - 1 kpl.
rozdzielnia pneumatyczna - 1 kpl.
montaz rurociggow, - 1 kpl.
montaz armatury, - 1 kpl.
badania instalacji, - 1 kpl.
regulacja i rozruch urzadzen technologicznych -1 kpl.

1.4. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacija projektowa, specyfikacja
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy
Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociggowych” COBRTI
INSTAL, Warszawa 2001 i, Warunkami technicznymi wykonania iodbioru robot budowlano-
montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Odstegpstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych, Iub zastgpienia zaprojektowanych materiatdbw — w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elementy oréwnowaznych parametrach.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowaé
obnizenia wartosci funkcjonalnych iuzytkowych instalacji, ajezeli dotycza zamiany materialow

i elementéw okre§lonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga powodowaé zmniejszenia
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trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie z ,,Warunkami technicznymi
wykonania iodbioru robét budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”,

Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW
BUDOWLANYCH

Do montazu urzadzen technologicznych i wykonania instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej moga
by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany wedlug

wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1. Przewody

Instalacja wodociggowa bedzie wykonana zrur wodociggowych, z polietylenu taczonych przez
zgrzewanie.

Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PVC, uszczelnionych
w kielichach gumowymi pierscieniami.

Orurowanie technologiczne stacji wykona¢ z rur i ksztaltek ze stali odpornej na korozje gatunku
X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1. Rozgatezienia rur sa wykonywane w technologii
wyciggania szyjek metodg obrobki plastycznej a polgczenia za pomoca zamknigtych glowic do
spawania orbitalnego. Nie dopuszcza si¢ stosowania materiatow rurociggéw technologicznych innych
niz stal nierdzewna.

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych

wzeroéw 1 ubytkéw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami.

2.2. Armatura instalacji wodocigagowo-kanalizacyjnej

Instalacja ma by¢ wyposazona w typowa armatur¢ odcinajgca oraz armatur¢ wyptywowa

o podwyzszonym standardzie.

2.3. Armatura technologiczna stacji wodociagowej

2.3.1. Zestaw aeracji

Zastosowano ci$nieniowy system napowietrzania wody w aeratorze wypelnione pier§cieniami wypelniajacymi o

powierzchni czynnej 185m°/m’ oraz wymuszonym przeptywem powietrza.

Zestaw aeracji sklada si¢ z nastepujacych elementow:

* Aeratora ze stali nierdzewnej srednicy DN1600mm
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Wypelnienie pierécieniami wypehiajacymi o powierzchni czynnej 185m?*/m’

Odpowietrznika ze stali nierdzewne;j

Przepustnice z dzwignig reczng

Orurowania — rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej X5CrNi 18-10 (1.4301)

* Konstrukcji wsporczej

2.3.2. Zestaw filtracji




Dobrano 4 zestawy filtracyjne ze stali nierdzewnej o srednicy DN1600 mm H.yacza:=1800mm ze ztozem
filtracyjnym.
Ztoze filtracyjne (liczac od dotu):
o ztoze kwarcowe o granulacji 8-16 mm — objetos¢ dennicy filtra
o ztoze kwarcowe o granulacji 4-8 mm — 10 cm
o zloze kwarcowe o granulacji 2-4 mm — 10 cm
o zloze katalityczne G1 (wyk. Z Brausztynu) ,,Mangolic” 1,0-2,5 mm — 60 cm
o zloze kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm — 80 cm
Kazdy zestaw filtracyjny sktada si¢ z nastgpujacych elementow:
*  Odpowietrznika, typ 1.12G 17,
*  Z}oza filtracyjnego
* 6 przepustnic z napgdami pneumatycznymi,
*  Qrurowania — rur i ksztattek ze stali nierdzewnej,
*  Konstrukcji wsporczej ze stali nierdzewnej wraz z obejmami
*  Niezbednych przewodow elastycznych
*  Ukladu pomiaru metnosci bloku filtra — metno$ciomierz w zakresie pomiaru 0,01 do 20 FNU z przytaczem
komierzowym DN100
*  Drenazu literalnego ze stali nierdzewne;j
Do ptukania filtra powietrzem dobrano zestaw dmuchawy (dwa komplety dmuchaw w tym jedna rezerwowa).
Zestaw dmuchawy sktada si¢ z nastgpujacych elementow:
*  Dmuchawy o parametrach Q=150,6m’/h, Apa,=4,5m, P=7,5kW
*  Zaworu bezpieczenstwa
* Lacznika amortyzacyjnego ZKB, DN100
*  Zaworu zwrotnego typ 402, DN100
*  Przepustnicy odcinajacej DN100
Do ptukania filtra wodg zastosowano pompe ptuczaca o parametrach:
* Q=110 m’’h , H=10-11mH20 , P=5,5 kW
*  Kolektora ssawnego ze stali kwasoodporne;j
*  Kolektora tlocznego ze stali kwasoodporne;j
*  Armatury zwrotnej i odcinajgcej na ssaniu i ttoczeniu DN150
Pompg ptuczgca zamontowana bedzie na jednej ramie zestawu hydroforowego pomp II stopnia.
2.3.3. Zestaw hydroforowy pomp II stopnia.
Zestaw hydroforowy wyposazony bedzie w wysokosprawne pompy z integrowang przetwornicg czestotliwosci
przy kazdej pompie zamontowanej w rozdzielni technologicznej. W rozdzielni technologicznej nalezy
zamontowac zabezpieczenie pomp glebinowych urzadzeniem UZS.5.
Zastosowano zestaw hydroforowy sktadajacy si¢ z 5 pomp w tym jedna stanowi czynng rezerwe.
Parametry zestawu:
% Q=120 m’/h — wydajnosé¢ zestawu
*  H=45 mH,0 — wysoko$¢ podnoszenia




*  Orurowanie zestawu oraz rama wsporcza ze stali nierdzewne;j

2.3.4 Sprezarki

Do napowietrzania wody surowej bedzie stuzyla sprezarka ttokowa bezolejowa (2 kpl. w tym jedna rezerwowa)
z funkcja automatycznego restartu ze zbiornikiem V=240dm’ w obudowie dzwiekochtonnej. Parametry pracy:
x  Q;=26,4m/h

* p=1,0MPa

* P= 55kW

2.3.4. Sterownik mikroprocesorowy.

Praca pomp stopnia drugiego steruje odrebny specjalizowany sterownik mikroprocesorowy 1C2008 znajdujacy
si¢ w wyposazeniu Zestawu Hydroforowego pomp Il stopnia i utrzymujacy ci$nienie wody na wyjsciu ze stacji
na stalym poziomie.

2.3.5. Dozownik podchlorynu sodu.

Zastosowano zestaw dozujacy sterowany elektronicznie z przeptywomierza elektromagnetycznego.

W sktad zestawu wchodza:

- pompka DDC 6-10

- podstawka pod pompke

- mieszadlo typu ubijak

- zestaw czerpalny gigtki SA 4/6

- czujnik poziomu NB/ABS

- zawor dozujacy IR 6/12

- waz dozujacy 10 mb

- zbiornik o objetosci 60dm’.

2.3.6. Przeptywomierze.

Zastosowano przeptywomierze z nadajnikiem impulsoéw:

- woda surowa: DN 100 (1 impuls / 1 m®)
- woda uzdatniona na sie¢: DN 150, (1 impuls / 1m’)
- woda ptuczna: DN 100 (1 impuls / 1m’)
- woda do zbiornika DN100 (1 impuls / 1m’)
- pomiar mg¢tno$ci DN100 (1 impuls / 1m’)

2.3.7. Przepustnice 1 odpowietrzniki
Zastosowano nowoczesne przepustnice odcinajace z dyskiem ze stali nierdzewnej z sitownikami
pneumatycznymi, zaworkami sterujgcymi i zaworkami thumigcymi.
Zastosowano wysokosprawne odpowietrzniki ze stali nierdzewne;j.
2.3.8. Rozdzielnia pneumatyczna.
W sktad rozdzielni pneumatycznej wchodzi:
- filtr powietrza
- filtro-reduktor
- filtr mgly olejowej

- zawor dlawigco-zwrotny




- zawor elektromagnetyczny

- zawor odcinajacy

- reduktor

- manometry

- rotametr

- czujnik ci$nienia powietrza zasilajacego sitowniki
Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umieszczone sg w przeszklonej szafie o wymiarach
800x600x200 mm.

2.3.9. Sonda metnosci

Megtnosciomierz z cigglym pomiarem w zakresie pomiaru od 0,01 do 20 FNU z przylaczem kotnierzowym
DN100mm. Mgtnosciomierz wykonany ze stali nierdzewnej. Zaprojektowano 4 kpl. sond za kazdym kpl.
uzdatniajgcym.
Uklad sklada sie z :
Czujnika metnosci (sonda) do montazu na rurociggu
Przetwornika uniwersalnego dwukanatowego (dla potaczenia 4 czujnikow)
Armatury montazowej ciSnieniowej umozliwiajgcej montaz i demontaz czujnik bez rozkrecania instalacji w
celach jego kontroli, kalibracji i konserwacji.
Szczegbdlowa specyfikacja pomiaru metnosci:
- Kompletny uktad pomiarowy sktada si¢ z sondy, armatury procesorowej i przetwornika uniwersalnego
- Sonda: pomiar me¢tnos$ci metoda
- Limit detekcji 0,0015FNU przy pomiarze 0..10 FNU zgodnie z ISO 15839
- Maksymalny blad 2% w m. £0.01 FNU
- Powtarzalno$¢ 0,5% w. m.
- Stopien ochrony IP68
- Ci$nienie do 10 bar abs
- Obudowa stal k.o.
- Wszystkie charakterystyki oraz parametry kalibracyjne sg przechowywane w wewngtrznej pamigci
czujnika
Armatura procesowa
- Do montazu rurociagu o $rednicy DN100
- Dopuszczalne ci$nienie 10bar
- Z obstuga reczng do 2 bar
- Wykonanie ze stali k.o.
- Zawor kulowy — przylacze procesowe kotnierzowe PN16, DN50 Iub gwint G2
- Przetwornik uniwersalny
- Obstuga czujnikoéw w technologii memosens.org umozliwiajaca podtgczenie sond wigcej niz jednego
producenta
- Automatyczne rozpoznawanie podigczonych czujnikow wraz z pobieraniem danych kalibracyjnych
- Duzy indywidualny wys$wietlacz z regulacja wielko$ci czcionek oraz ustawieniem kontrastu

- Dostep do funkeji umozliwiajacych oceng stanu zuzycia elektrody lub czujnika




Funkcja sterowania czyszczeniem

Zasilenie 230 VAC

Wejscie jeden czujni cyfrowy z mozliwoscia rozbudowy do maks. 8 kanatow
Wyjscie analogowe 2x4..20mA HART

Wyjscie cyfrowe 2xzestyk

Stopien ochrony IP66/IP67

Sonda tlenu

Sonda w zakresie pomiaru od 1 do 10 mgO,/dm’

Kompletny uktad pomiarowy sktada si¢ z sondy, armatury procesowej i przetwornika uniwersalnego
Sonda optyczna pomiar tlenu oparty o zasade¢ wygaszania fluorescencji

Zakres pomiarowy 0...20 mg/1

Temperatura pracy -5...600C

Cisnienie pracy maks. 10bar

Czas odpowiedzi t90=60s

Maksymalny blad pomiaru 0,01 mg/l dla pomiaréw mniejszych od 12 mg/1

Powtarzalnos¢ +0,5%maks. Warto$¢ zakresu pomiarowego.

Stopien ochrony P68

Armatura procesowa

Do montazu rurociggu o srednicy DN100
Dopuszczalne cisnienie 10bar

Z obstugg reczng do 2 bar

Wykonanie ze stali k.o.

Zawor kulowy — przylacze procesowe konierzowe PN16, DN50 lub gwint G2™°

Lampa UV

Urzadzenie sktadajgce si¢ z reaktora UV oraz szafy zasilajacej posiadajacej nastgpujace cechy:

Reaktor wykonany ze stali 316L

Chropowato$¢ wewnatrz <0,5um

Powierzchnia zewngtrzna, chropowato$¢ <0,5um

Mozliwo$¢ montazu w poziomie lub pionie

Cisnienie pracy 10bar

Stopien ochrony IP 68

Promienniki niskoci$nieniowe amalgamatowe o mocy minimalnej 400W
Zywotno$¢ promiennikéw 16000h

Reaktor w ksztalcie litery ,,L”” dla osiagnigcia optymalnych warunkéw hydraulicznych
Czujnik promieniowania UV zgodny z DVGW

Czujnik temperatury reaktora UV

Stopien ochrony szafy min IP54

Wyjscie sygnalowe 4-20mA

Mozliwos¢ zdalnego zataczania/wylaczania

Licznik godzin pracy urzadzenia




- Licznik cykli zatgczen/wylaczen
- Zasilanie urzgdzenia 230V 50Hz
- Wskaznik stanu pracy urzadzenia
2.3.10. Osuszacz powietrza
Do wykraplania si¢ pary wodnej na zbiornikach i rurociggach stalowych zastosowano osuszacze powietrza o
wydajnosci Q=750m’/h i max mocy 0,85kW.
2.3.11. Sterownik mikroprocesorowy.
Swobodnie programowalny sterownik typu ICSW shuzy do sterowania pracg urzadzen stosowanych na stacja
wodociggowych. Dzigki zastosowaniu pamigci typu Flash mozliwe jest wykonywanie roznych funkcji sterujacych
zgodnych z wymaganiami Zamawiajgcego. Posiada on wejscia pomiarowe pozwalajace na podigczenie roznych
urzadzen pomiarowych takich jak ci$nieniomierze i przeplywomierze co przy odpowiednim oprogramowaniu
umozliwia realizacj¢ rozmaitych funkcji dodatkowych (pomiary i rejestracja cisnien, przeplywow, sygnalizacja
przekroczen i stanow awaryjnych itp.).
3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN DO WYKONYWANIA
ROBOT BUDOWLANYCH
e Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wyladunku materiatow.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Rury
e Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur
i ksztattek nalezy unikaé ich zanieczyszczenia.
4.2. Elementy wyposazenia
o Transport elementdéw wyposazenia powinien odbywac¢ si¢ krytymi srodkami. Zaleca si¢ transportowanie
w oryginalnych  opakowaniach producenta. FElementy wyposazenia nalezy przechowywaé
w magazynach lub w pomieszczeniach zamknietych w pojemnikach.
4.3. Armatura
e Dostarczong na budowe armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armatur¢ nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknigtych.
5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Roboty demontazowe
e Demontaz istniejacej instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej wykonywany bedzie bez odzysku
elementow.
e Przed przystgpieniem do demontazu przewodow zaizolowanych nalezy zdemontowac¢ izolacje cieplna.
o Urzadzenia technologiczne bedg zdemontowane, usuni¢te na zewnatrz budynku i wywiezione do
sktadnicy ztomu lub na najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwatki.
e Rurociagi stalowe nalezy pocig¢ palnikami lub tarcza na odcinki dlugosci pozwalajacej na wyniesienie

z budynku i transport.
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Materiaty uzyskane z demontazu nalezy posegregowac i wywiez¢ do skladnicy ztomu lub na najblizsze

(uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwalki.

5.2. Montaz rurociagow

Przewody instalacji wodociggowej taczone beda przez zgrzewanie. Wymagania ogdlne dla potaczen
spawanych okre§lone sg w tomie II ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét .....”.
Wszystkie spoiny rurociggéow ze stali nierdzewnej powinny by¢é wykonane metodg TIG na glowicy
orbitalnej z mozliwoscig wydruku parametréw wykonania spoin.
Przed ukltadaniem przewoddéw nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowac uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy zaprawy
betonowej i muru).
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadaja
uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne
elementy). Rur peknigtych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

- wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

- przecinanie rur,

- zatozenie tulei ochronnych,

- utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

- wykonanie potaczen.
W miejscach przej$¢ przewoddéw przez $ciany istropy nie wolno wykonywaé zadnych polaczen.
Przejécia przez przegrody budowlane wykonaé¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen migdzy
zewngtrzng  §ciang rury 1wewnetrzng tulei nalezy wypeli¢ odpowiednim  materialem
termoplastycznym. Wypelnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu przewodu.
Dhugosc¢ tulei powinna by¢ wigksza od grubosci $ciany lub stropu. Przejscia przez przegrody okreslone
jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywaé za pomocg odpowiednich tulei
zabezpieczajacych.
Przewody pionowe nalezy mocowa¢ do $cian za pomocg uchwytdéw umieszczonych co najmniej co
3,0 mdla rur o $rednicy 15-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co
najmniej jeden uchwyt.

Na przewodach kanalizacyjnych przed zalamaniami pionéw wykonac rewizje.

5.3. Montaz armatury i osprzetu

Montaz armatury i osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

5.4. Montaz urzadzen technologicznych

Uktad technologiczny uzdatniania wody wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie urzadzen zamiennych , zastrzegajac sobie prawo do oceny
rownowaznosci tych urzadzen. Udowodnienie rownowaznosci urzadzen spoczywa na oferencie. W celu

dokonania oceny technicznej urzadzen zamiennych zamawiajacy moze skorzystac¢ z opinii ekspertow.
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Wszelkie odstgpstwa od dokumentacji projektowej w wykonawstwie technologii SUW muszg by¢
udokumentowane obliczeniami ,szczegdétowymi rysunkami technicznymi , kartami katalogowymi
urzadzen zamiennych oraz wykazaniem si¢ dostawcy zestawow technologicznych posiadania hali
produkcyjnej ,kadry pracowniczej i parku maszynowego do obrdbki stali szlachetne;.

Uktad rurociggdow i armatury przy wspotpracy z rozdzielnia technologiczng powinien zapewni¢ w
trybie calkowicie automatycznym prawidlowos¢ przebiegu proceséw technologicznych uzdatniania
wody oraz regeneracji zt6z. Regeneracja z6z powinna si¢ odbywac¢ w systemie powietrznym i

wodnym z wykorzystaniem wody uzdatnionej. Nie dopuszcza si¢ stosowania zaworow
wielodrogowych.

Dla zapewnienia wysokiej jakosci wykonania inwestycji wszystkie zestawy technologiczne nalezy
wykona¢ w warunkach stabilnej produkcji w hali produkcyjnej producenta. Na obiekcie dopuszcza sig

wylacznie montaz zestawdw technologicznych i wykonanie rurociaggdw migdzyobiektowych.

5.4. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementow instalacji oraz przed wykonaniem
izolacji termicznej przewoddéw musi by¢ poddana prébie szczelnosci.

Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢.

Jezeli w budynku wystepuje kilka odrebnych ztadow badania szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ dla
kazdego ztadu oddzielnie.

Z proby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokol.

6. KONTROLA, BADANIA I ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH

Kontrola jako$ci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji technologicznej i wodociggowo- -
kanalizacyjnej powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot, zgodnie z wymaganiami
Polskich Norm i ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom
II Instalacje sanitarne i1 przemystowe”.

Kazda dostarczona partia materiatdow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakos$ci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang fazg robot

uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ,,Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

budowlanych - cz¢$¢ ogolna”

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbioru robodt polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokonaé¢ zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i prze-
mystowe”

Po przeprowadzeniu préob przewidzianych dla danego rodzaju robdt nalezy dokona¢ koncowego odbioru
technicznego instalacji.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nast¢pujace dokumenty:
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- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie wykonywania
robot,

- Dziennik budowy,

dokumenty dotyczace jakoSci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci wydane przez
dostawcow materialow),
- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

protokot przeprowadzenia proby szczelno$ci catej instalacji,

e Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzié:
- zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowe;,
- protokoty z odbioréw cze$ciowych i realizacji postanowien dotyczacych usunigcia usterek,
- aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupelnienia),
- protokoty badan szczelnosci instalacji.
Dokumenty odbioru robét budowlanych podano w ,,Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
budowlanych - cz¢$¢ ogolna”
9. ROZLICZENIE ROBOT
e (Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ,,Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych - cz¢$¢ ogolna”
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.
e Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociagowych”. COBRTI INSTAL, Warszawa 2001.




