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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin ceramicznych w zwigzku z adaptacjg czesci
pomieszczen szkoty w m. Dobre na pomieszczenia oddziatéw przedszkolnych.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
i Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw
45400000-1 budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtég i Scian.

Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie

45432000-4 scian

45431000-7 Ktadzenie ptytek.

45431100-8 Kfadzenie terakoty

45431200-9 Ktadzenie glazury

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie
zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
— wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatébw podano w OST pkt 3.1. ,Wymagania ogdéine”
2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét

— Ptytki ceramiczne,
— Kilej do ptytek,
— Zaprawa spoinujgca.



3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: urzadzenia do przycinania
ptytek, narzedzia reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz wptywami atmosferycznym.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi
producenta, w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig. Sktadowanie
na budowie powinno trwac jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych.
Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocig, kartony
nalezy uktada¢ na czystym i suchym podtozu. Kartonéw nie wolno toczy¢, przesuwag, rzucaé ani
opiera¢ na krawedziach. Pod Zzadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkami uzywac jako
podestow, platform lub zastepstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt.4.

5.2. Roboty przygotowawcze i oktadzinowe

Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

— podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementow drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

— do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

— bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

— elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

— temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

— dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz
2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

— powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ réwne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢é wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej



dla danego podfoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.

— przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni scian i posadzek nalezy takze sprawdzi¢
jakos¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy
osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (koncach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatow
sciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstepach) ze spoinami
podtogowymi.

— Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowg pacg zebata,
mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciagu 10
— 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i docisng¢ jg do podtoza.
Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia
ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

— Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy
klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczaé dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérej utozono
ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub
szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykona¢ uzywajac wilgotnych
gabek o wiekszych porach lub pacy z gabkg. W koncowym etapie prac nalezy stosowac
odpowiednie sciereczki lub drobnoporowate ggbki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.

— Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowaé profile
naroznikowe i wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby
licowat z ptytkg w obu kierunkach. W naroznikach stosowac elementy narozne systemowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,Wymagania ogdélne” ogdlnej
specyfikacji technicznej.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanych oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczgce odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin s$ciennych
podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt 7

Sprawdzeniu podlega jakos¢ wykonania robo6t wyzej wymienionych.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robét

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z ST i PW.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 ,Wymagania ogdélne” ogoélnej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie szczegdty rozliczenia i podstawy ptatnosci Wykonawcy z Inwestorem bedg uregulowane
i zgodne z zapisami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] okladziny z plytek ceramicznych
obejmuije:




— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie oktadziny scian z ptytek ceramicznych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Whkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004(U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych.

PN-EN 12369-1:2002 Ptyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania.
Czesc 1: Plyty OSB, ptyty wibrowe i ptyty pilSniowe.

PN-EN 13446:2004 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania tgcznikéw

PN-EN 13986:2004 Ptyty drewnopochodne stosowane w budownictwie. Wtasciwosci, ocena
zgodnosci i znakowanie

PN-EN 1910:2002 Podtoga z drewna i parkiet oraz boazeria $cienna i sufitowa. Oznaczanie
stabilnosci wymiarowej

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.




