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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw wewnetrznych w zwigzku z adaptacjg czesci pomieszczen szkoty w m. Dobre na
pomieszczenia oddziatow przedszkolnych.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamédwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.

45410000-4 Tynkowanie.

45400000-1

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, wtdkien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia
powierzchni Scian i sufitow i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem obutych
sktadnikbw (a takze z innymi skfadnikami)i woda, twardniejgca po zastosowaniu, uzywana
najczesciej do pokrycia scian i sufitow.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu:

— tynki cementowo-wapienne,

— tynki gipsowe,

— gtadzie gipsowe.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogb6lne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
~Wymagania og6lne” pkt 3.1.



2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz
cementu. Skfad poszczegdlnych sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej

nomy panstwowej i spetnia¢ w szczegolnosci nastepujgce wymagania:

— wytrzymatos$é na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz
5 Mpa,

— odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew
na sicie 1,0 mm — 0%,

— poczatek wigzania po 30-60 min.,

— gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywa¢ odchylen od
wymagan normy.

Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami i
dodatkami uszlachetniajgcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcja powinna tworzy¢é mase
wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza. Przestrzega¢ czasu gotowosci
mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

—  Srednia grubo$é tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm)

— Ciezar nasypowy: 800 kg/m®




— Uziarnienie: do 1,2 mm

— Wydajnosé: 100 kg = 125 | zaprawy

— Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2

— Czas schnigcia: srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)

—  Twardo$é kulkowa: 8,0 N/mm?

—  Wytrzymato$é na rozcigganie przy zginaniu: 1,3 N/mm?

—  Wytrzymato$é na $ciskanie: >2,5 N/mm?

— Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m*

— Wspbtczynnik oporu dyfuzyjnego p:: ok 5.

— Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

Tynk imitujacy beton surowy
Tynk imitujgcy beton surowy — wyprawa aplikowana na powierzchnie ekspozycyjng. Wszelkie
niezbedne materiaty zgodnie z przyjetym systemem wykonczenia scian.

Tynk akustyczny
Tynk akustyczny nalezy do drobnej kategorii tynkow akustycznych . Wszelkie niezbedne materiaty
zgodnie z przyjetym systemem $cian akustycznych.

Inwestor w porozumieniu z gidwnym projektantem dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce
materiatow _innych producentéow niz _sugerowani pod warunkiem, iz jako$ciowo nie _mogg by¢
gorsze od wymienionych oraz spetnia¢ warunki zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z
16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$c¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatléw

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg
statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 5.



Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki
nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkoéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podtoza pod
tynkowanie.

Badanie poditoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby
Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwatosé
gotowego tynku (np. powstawanie rys).

Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk.
Podtoze pod tynk musi by¢:

— réwne,

— nosne i mocne,

— wystarczajgco stabilne,

— jednorodne, rbwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

— szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

— wolne od wykwitéw,

— nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie
propozycje rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podioza pod tynk.

0Ogodlne sprawdzenie podioza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie proba scierania, drapania lub zwilzania:

— préba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

— préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
chtonnos$c¢ podtoza i jego wilgotnosc okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,

— préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczgce sie w tolerancji, aby
nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed
lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnag.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz
5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed
rozpoczeciem tynkowania (nie stosowac¢ w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - sl krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnos¢ tynku do
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podtoza, muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy
szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy
ustali¢ dokfadnie przyczyne powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowac
skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymagacé
odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastgpi¢ przed przystapieniem do
tynkowania.

5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo ocenic
podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3. wymagania, dotyczace podtoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie
odstepstwa od wyszczegolnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub
poszczegodlnych etapdw robot) majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Mogg wymagaé
przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczgco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyna
pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano
wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci)
do rodzaju tynku wierzchniego .

Ogolne reguty, dotyczgce wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich
warunkow pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujgcy wptyw na
sposob przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie
podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i
tym samym znaczgco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu
wskutek dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci
przez zamarzajacg wode. Szkody te przybierajg posta¢ ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku,
powodujgc jego niedostateczng wytrzymatosé.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze
+5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i
inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong. warstwe
tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia.

Nalezy pamietac, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych
temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podiozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnosc sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z
dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z woda i rozprowadza po
powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodg ,,mokre na mokre" lub
tez dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrobki dodatkowej itp., podane sa w opisie
produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé¢.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnos¢ sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuije sie je z
zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje sie cement
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az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlaméw nalezy je odpowiednio czesto
miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy naniesc tylko takg ilos¢ szlamu,
by mozliwa byta praca metoda ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazoéwek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkow zwyklych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujgcych faz:

— Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i
wysokosci sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je rowno z
gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je réwno z
powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadzgcych mozna uzywac prowadnice drewniane lub stalowe.

— Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na
$cianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub p6t cementowej obrzutki
powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

— Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej
woda. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekraczac
9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w
narozach wykonuje sie za pomoca pac w ksztatcie katownika.

— Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie
oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3 mm.
Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packa
drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania
nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go woda za pomoca pedzla.

5.6. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej pacy
ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzac.
Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na sciany naktada
sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku goérze. W przypadku
sufitbw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac
pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nierdwnosci nalezy usungé¢ papierem $ciernym lub
siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i
przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podfoza, temperatury otoczenia i
konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia
i przeciggbw oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace
wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczg¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed
malowaniem farbami wodorozciehczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac preparatem
zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem okfadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi
zagruntowac¢ emulsja.

5.7. Wykonanie tynkédw gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajgcym
wymagania norm i okreslajgcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku.

Przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy,

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepszg przyczepnosé tynku.
Tynk na catej powierzchni powinien by¢ Scisle zwigzany z podiozem, a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczeg6lne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na



catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C.

Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich
przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez ochrone przed wiatrem.

5.8. Wykonanie tynku akustycznego

Tynki akustyczne wykonywane sg metodg natryskowg. Powstawanie tynku polega na wymieszaniu
drobnych czgstek celulozy podawanych karbowanymi wezami cisnieniowo z odpowiednim
przygotowanym klejem mieszanym tuz przy wylocie z dyszy. Do produkcji tynkéw uzywany jest
specjalny klej mieszany z wodg w stosunku woda: klej 5:1. Klej ma postac rzadkiej o barwie biatej
cieczy o lepkosci >500 cps. Chociaz sama technologia wykonania tynkéw nalezy do technologii
sorudnych” - ze wzgledu na podawane pod cisnieniem drobnych ptatek celulozy wygladem
przypominajgce opady arktyczne biatego sniegu to klej po wyschnieciu nie pozostawia zadnych
Sladow. Powstajgca w ten sposéb masa (wymieszane ptatki celulozy z klejem) cisnieniowo jest
,dobijana” do aplikowanej powierzchni o odpowiedniej grubosci. Powstata w ten sposéb grubos¢
obrabia sie pod katem zgdanego efektu, np. dociskania -fcx, dociskania i szlifowania — fcx fr.

W skifad zestawu do wykonywania tynkdéw wchodzi: maszyna do rozdrabniajgca sprasowane
wtokna celulozowe i podajaca pod cisnieniem $limakiem celuloze do wezy, komplet karbowanych
wezy o dtugosciach ponad 50 m w celu ponownego rozbicia sprasowanych na potrzeby pakowania
materiatu i rbwnomiernego wymieszania, pompy klejowej, zestawu wezy cisnieniowych, koncéwki
tryskaczy, wiryskiwacze (dysze) kleju i przyrzady typu pace dociskowe, szczotki wykanczajgce
oraz inne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 5
specyfikacji technicznej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatéw
przeznaczonych do robét tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykite”.

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robot

Badania tynkéw powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

— grubosci tynkow,

— wygladu powierzchni tynkow,



— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw.
— wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 6.

Jednostkag obmiarowg tynkéw jest metr kwadratowy [m?].

Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
§cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni
otworéw do 3 m?, jezeli oécieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 7.

8.2. Odbiodr podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢

zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne s3a:

- wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli przenikajgcych z podtoza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkéw, plesni itp.,

- trwate Slady zaciek6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

- Stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.




Wszystkie szczegoty rozliczenia i podstawy ptatnosci Wykonawcy z Inwestorem beda uregulowane
i zgodne z zapisami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] tynku obejmuie:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,

— wykonanie tynkéw gipsowych,

— wykonanie gtadzi gipsowych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betondéw.

PN-EN 459-1-2003  Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zaprawy do murdéw. Czes¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-1SO-9000 (Seria  9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw
zapewniania jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosSci.

Dokumentacje i specyfikacje w zamowieniach publicznych”, lzba Projektowania Budowlanego,
Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki”, wydane ITB — 2003r.
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